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ANTORCHA DE SOLDADURA MIG/MAG

C€




60%

(A

[ co2 | [Ar+20% CO2| | CO2 |[Ar+20% CO2|

(mm)

(I/min)

CARACTERISTICAS TECNICAS

ESQUEMA ELECTRICO

€RGODANI®

FOR ADVANCED WELDERS,
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309

100% (A)
140 127
178 162
186 169
194 176
264 240
300 273
500 455

0.6-1.0 8-12
0.6-1.2 8-15
0.6-1.2 8-15
0.6-1.2 8-15
1.0-1.6 10-18
1.0-1.6 10-18
1.0-2.0 10-20

* En arco pulsado la capacidad se reducird un 35%.
** Se recomienda una capacidad de refrigeracién del equipo de 800W

SOLO MODELOS DE REFRIGERACION POR LIQUIDO:
CAUDAL MIN. DE REFRIGERACION: 2.2 I/min.

PRESION MIN. Y MAX. DE ENTRADA DE REFRIGERACION: 2-3.5 Bars

CONTROLES ELECTRICOS:
MICROINTERRUPTOR/PULSADOR DE 6A - 250V EN AC

CLASE DE TENSION: L = 113V
LAS TENSIONES DE CARGA ESTAN ADECUADAS A LA NORMATIVA:

UNE-EN 60974/1
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